SPEISERTECHNOLOGIE

SPEISERTYPEN FUR HAND- UND MASCHINENGUSS
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FEEDEX HD V-Speiser

FEEDEX HD G-Speiser

FEEDEX HD VS-Speiser

e Selbstzentrierende
Speiser
e Exothermer Flihrungskern

M+H M+H

e \erschiedenste Flihrungs-
kernvarianten
e Modul 0,75 —4,9 cm

FEEDEX HD P-Speiser

e Hochexotherme
parallelkonische
Speiserkappen

e Hochexotherme
gegenkonische
Speiserkappen

M+H M+H

e Modul 1,2 -3,2 cm e Modul 1,0-3,2 cm

KALMINEX 2000 - Speiser
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e Hochexotherme / Hochisolierende
parallelkonische Speiserkappen
e Modul 1,0-4,0 cm
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TL-Speisersystem TA-Speisersystem
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e Modulares Speiser-
system
e Kleinste Aufstandsflachen

o In KALMINEX,
KALMINEX 2000,
KALMIN S oder
KALMIN 70 Qualitat
verfligbar

A

e Hochisolierendes Unterteil

e Kombinierbar von Modul 1,4 bis 5,0 cm e Modul 1,5-7,7 cm

FEEDEX HD K

o \lerbessertes
Abbruchverhalten

o Aufstandsflache =
Durchtritt

e \Wartungsarme Dorne
e Modul 0,95 - 4,5 cm

e Hochexotherme / Hochisolierende M

parallelkonische hochdruckfeste
Speiserkappen
e Modul 1,0-4,0 cm

KALMIN S-Speiser

H+M

e Hochisolierende parallelkonische
und gegenkonische Speiserkappen
e Modul 1,0-3,5cm

FEEDEX HD VAK -Speiser

o \lerbessertes
Abbruchverhalten

e Aufstandsflache =
Durchtritt

e \lerbessertes Durchspeisungs-
vermogen
e Modul 1,2 — 3,2 cm

KALPUR-Speiser

e Direkteingusssystem mit integriertem Filter M-+H
e Maximales Ausbringen

e |m Handformbereich mit Auflagekern

e Modul 1,2-7,7 cm

KALMINEX-Speiser

e |n KALMINEX oder
KALMIN 70 erhaltlich

e Exotherme / isolierende Speiser
e Modul 2,4-22,0cm

KAPEX-Deckel

&

e |solierende- oder exotherm- iso-
lierende Abdeckungen flir TA-, X-
und I-Speiser

e Modulares Speisersystem H
e Kleinste Aufstandsflachen

® Hochisolierendes Unterteil

e Kombinierbar von Modul 5,4 — 6,9 cm

KALPUR HD TAE-Speiser

e Direkteingusssystem fiir
Hochdruckformanlagen
mit integriertem Filter

Maximales Ausbringen
Modul bis ca. 3 cm

KALMIN 70-Speiser

e Hochisolierende Speiser
(I Typen)

Modul 1,3 -22,8 cm
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